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根据生产计划和库存刀模管理情况自动分析选择所需刀模类型和数量



车间工作台及轧机现场RFID实时监控



实时数据监控屏

车间号：1
订单号：XXXX

生产计划号：YYYYY
计划产量：55

刀具A实际生产量/计划生产量 90/110

刀具B实际生产量/计划生产量 179/220

刀具R实际生产量/计划生产量 55/55

操作台号：1 操作台号：2

操作员：A、B、C、D 操作员：E、F、G、H

刀具使用情况：
A:5
B:6

刀具使用情况：
B:4
R:17

操作台号：3 操作台号：4

操作员：I、J、K、L 操作员：M、N、O、P

刀具使用情况：
A:4
R:20

刀具使用情况：
A:5
R:18

数量达/超标警示



输出报表车间1工作
台及轧机实
时工况汇总

车间2工作
台及轧机实
时工况汇总

车间n工作
台及轧机实
时工况汇总

…
…
..

MES生产数据管理

后台实时监控

ERP系统对接



RFID智能化生产线管理特点(E.A.S.I)

• 高效：实时监控工作人员操作与设备使用情况提高生产效率

• 准确：自动全流程实时监控警报减少人工操作失误

• 节省：智能计划及调节设备使用类型及数量减少原料损耗

• 改进：历史数据归档及分析为以后的生产优化改进提供依据



RFID智能化生产线报价信息

注：本报价软件项目是基于RFID识别的实时在线生产管理系统开发。

在项目开发过程中，需甲方配合提供相应的生产环境以便于乙方软硬
件设备调试。

序号 工作阶段 工作量权重

1 需求分析 5%

2 详细设计 25%

3 设备采购 20%

4 系统开发 35%

5 集成调试 10%

6 验收测试 5%

总计 100%
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